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技術資料

プラスチックの耐油性・耐溶剤性・耐薬品性

熱　可　塑　性　樹　脂
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PVC PVC PVdC PVA PVAc PS ABS PE PP PB PA POM PMMA PTFE CA CP PC PF UR MF FF XR EP UP DAP
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■有機の油､溶剤に対する抵抗性は、原則として試料を室温で48時間浸漬し、重量変化率を測定して下記によって分類しました。 （ポリマー辞典より引用）
◎＝重量変化率　10％以下　○＝重量変化率　11～30％　△＝重量変化率　31～100％　×＝重量変化率　101％以上
■上記のほか、チオコールがビールやミルクなどに対して「×」になっているのは、悪臭により食品用途に適さないためです。
注：特に断わりのない限り、水性溶液の濃度は飽和状態、温度は常温（RT）である。
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